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PRODUCCION G2K

1. EL ESCANDALLO DE PRODUCCION

El escandallo de produccion nos sirve para controlar los costes de la produccion de los articulos
escandallados. La pantalla que se nos muestra es la siguiente:

—lE1x]

I Proceszos | Tabla I

Mirmera 1 ¥ Achva
Artioulo 081233234 IANEHDAS ExTRA ACEITE NATURAL
Unidades 1
Caoste 354

—Fechaz Vigencia

Fecha Desde IU'I A1/200 EII Fecha Hasta (314124200 15

-7 e el o o= s o O

Detalle IT itulc Eantidadl D:ustel Coste Ud. |;
|| PaCK2 PACKZ | 1 1.23 0.9
| |0a2134 PACK APERITIVO EXCELENTE 1 254 1.20

Para empezar, y siguiendo el ejemplo de arriba, introduciremos un articulo del cudl nos interesa
controlar su escandallo de produccion. Introducimos la cantidad a producir, en este caso 10 unidades, y
el coste previsto para la produccion del mismo.

Las fechas de vigencia nos delimitaran el periodo de validez del escandallo.

En la parte inferior (detalle), afadiremos los articulos que forman parte o son necesarios para la
produccién del que hemos introducido arriba.

Por defecto el campo Activo estda marcado, pero hay que recordar que para un mismo articulo
solamente se puede tener activo un escandallo de produccién.

Una vez hemos terminado de afiadir articulos, pulsaremos el boton i , €l cual nos hara un calculo de
los costes totales del escandallo teniendo en cuenta los costes individuales de cada articulo del detalle y
el coste previsto para el articulo escandallado.
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La pantalla quedaria asi: | cscondallodeproducaign =101

En la barra de controles Tabla |

superior disponemos del botén |
] s 1 V¥ Achivo

Aticul |DA01T3233020203  [ANCHOAS EXTRA ACEITE NATURAL

10

que nos despliega otra
ventana donde elegiremos el
articulo y el escandallo de MR s

prOdUCCién que gueremos Coste I 1.000.00 Caste Tatal Praduccion !1.025,23
. .. . . ~Fechas i i
imprimir y qué cantidad se va a PR
producir Fecha Desde IUL"U'I f2002 *I Fecha Hasta |31r"| 242002 'I
il SN TR R e
I |Detalls ITituID I Cantidadl Coste| CosteUd |«
I b PACK2 PaCEZ [ 10 10,00 1.33
|| 2390400 2334233: PACK APERITIVO EXCELENTE 1 1 0,00 1.93
[

La pantalla de nuestro ejemplo seria esta:

Listado de Escandallo P ]
s vog 8
Irnprirvir Previzualizar Salir Configurar

Articulo IDAU'I'13233EI2U203 lANCHDAS EXTR& ACEITE MATURAL

Escandallo I
Cantidad |1

[~ Explazitn v aloradao [T Taodos loz Ezcandallos

En la parte inferior contamos ademas con tres campos opcionales a marcar:

Explosién: si marcamos este campo, en el caso de que alguno de los articulos que formen parte del
articulo escandallado sea a su vez también escandallado, apareceran también en el listado los articulos
gue formen parte del escandallo de este ultimo. Es decir, para hacernos una idea el listado aparecera
con dos o0 mas niveles de escandallaje desglosados.

Valorado: marcando esta opciéon haremaos visible o no los costes y el total de la produccion.

Todos los escandallos: como su nombre indica nos mostrara en el listado todos los escandallos.
Dependiendo de la cantidad que introduzcamos y los campos que marquemos, el listado nos mostrara
una prevision de costes distinta y un contenido de informacion variable. Es decir, si introducimos
cantidad = 1, nos mostrara una previsién de costes para producir una unidad del articulo escandallado
teniendo en cuenta el coste de los articulos de detalle necesarios para producir esa unidad. Si
incrementamos la cantidad, en el listado también aparecera incrementado el coste.

Pestana Procesos:
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Escandallo de Produccidn 1= ]
Q

|H “ar b —- a0 BiE

| Tabla |

] 1|m1 233234
I Duraciénl Precio- I

Proc,” | T itulo

S TIPS

Detalle T itulo I Eantidadl Eu:ustel Cozte Ld. I;
|| PACKZ PACKZ _ 1] 1.23] 0.83
| 082134 PACK APERITIVO EXCELENTE 1 254 1.20

En esta pestafia daremos de alta los procesos de produccion necesarios por cada articulo
escandallado. Para poder hacer esto primero tenemos que ver la pantalla de Procesos de Produccion

gue es la ultima opcién del menu de Produccién de G2K
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2. ORDENES DE PRODUCCION (l)

Mediante esta pantalla podemos lanzar las o6rdenes de produccion pertinentes de un articulo
dependiendo de los pedidos o las necesidades de Stock

La pantalla que nos apareceria seria asi:

=101x
Bl ® B BT s & |

NE Orden | 1 Fechalrden [19/06/2002 7|  Estado [Moimal
Operario | 5 |ENCURTIDOS COSTA, 5.4,
Serie |4 [HORMAL

- Pedido Aszociado

Pedido | O
Linea I—D
Almacen IDEIEI I.i‘-.lmacen niormal
Articulo ID.-’-‘«D113233EI2D2I33 |ANEI-IEI.~‘-‘«S ExTR& ACEITE MATURAL
M aterial I 1 IHestar de Stock
Unidades I 1 - Cantidad Fecha

Escandallnl 1 | Hrdenada I 100 Ertrega I'IS;"DE.QEIEIE "I
F'rioridadl 0 | Esperada | 1 Inicio |18£DE£2DD2 "I
XMermaI 0,00 Firal I ] Inicio Produccidn ID4;"DE;"2DD2 'I

Para introducir una orden de produccién comenzaremos en la pestafia Ficha.
Los campos a rellenar en esta pestafia son:

Operario: Cuando vamos a dar de alta una orden de produccion, el programa por defecto, le asigna
como operario el tercero de la empresa.

Serie: donde podremos elegir la serie de la orden.

Pedido Asociado: en el caso de que la orden de produccidon sea consecuencia de un pedido,
especificaremos qué pedido ha sido y si solamente depende de una de las lineas del pedido también
podremos ponerla.

Almaceén: aqui introduciremos el almacén al que pertenece el articulo escandallado.

Articulo: aqui introducimos el articulo del cual se va a lanzar la orden de produccion. En el caso de que
el escandallo de dicho articulo tenga procesos de produccién, estos se cargaran en la pestana
procesos.

Material: aqui podremos elegir entre Restar de stock el material necesario para la produccion del
articulo, es decir, restar del stock del los articulos que pertenecen al escandallo del articulo anterior. La
otra opcién es decirle que coja el material o articulos necesarios de las unidades reservadas.

El efecto de una u otra opcién sobre los articulos que forman parte del escandallado se pueden apreciar
si vamos a la pantalla de Articulos/Informacion de Stocks (Véase Articulos).

Unidades: unidades que se van a producir inicialmente segun la orden.
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Escandallo: es el escandallo a partir del cual se va a lanzar la orden de produccion.

Prioridad: este campo sirve para definir la prioridad de la orden frente a otras y asi poder establecer
una jerarquia.

%Merma: refleja el porcentaje de pérdida que se producird al producir la orden. Por ejemplo, si se lanza
una orden de 20 unidades y cada unidad producida tiene una merma de un 10%, el total real de
unidades producidas sera de 9.

Cantidad: en este recuadro aparecen tres casillas:

Ordenada: es la cantidad inicial con la que parte la orden de produccion.

Esperada: es la cantidad producida que se espera tras procesar la orden de produccion
teniendo en cuenta la merma. Si el porcentaje de merma es 0, la cantidad esperada y la
ordenada seran iguales.

Final: es la cantidad final producida por la orden de produccion.
Fechas: En este recuadro distinguimos entre tres fechas:

Entrega: es la fecha en la que se espera que se haga la entrega de la cantidad producida.
Inicio: fecha en la que se iniciara la produccion.

Inicio de produccion: fecha en la que se deberia empezar la produccion para cumplir la
fecha de entrega.

A diferencia de la anterior fecha en la que podemos especificar una fecha ideal para el inicio de la
produccion, Inicio de Produccién es el resultado del célculo del tiempo que se necesita para producir la
cantidad de unidades requeridas segun el coste de tiempo por proceso de produccién. Es decir, si el
proceso de hacer una pieza cuesta 2 horas y hemos pedido 24 piezas, el calculo de coste de tiempo en
dias sera de 48, por tanto, en Fecha Inicio de Produccién figurara una fecha con dos dias de
anticipacion a la fecha de entrega.

Una vez hemos visto las casillas que hay que rellenar vamos a ver las funciones de los botones
situados en la barra superior de la pantalla:

™ pylsando este botén se nos abrird una pantalla informativa mostrandonos el escandallo de
produccion asociado a la orden de produccion, es decir, el mismo escandallo que hemos puesto en la
casilla de Escandallo.

Este boton ha de pulsarse en el caso de que hayamos cambiado alguno de los datos de la orden de
produccion, como por ejemplo las unidades a producir, el articulo a producir, o la fecha de entrega. En
tal caso si lo pulsamos nos recalculara la fecha de Inicio de Produccion teniendo en cuenta esas
modificaciones.

Este botdn lo pulsaremos cuando creamos que todos los datos que le hemos dado a la orden son
correctos, ya que su funcion es Lanzar la Orden de Produccién y comenzar el proceso de produccion
en el caso en que sea posible.

b pulsamos este botdn conseguiremos el efecto contrario al anterior, ya que su mision es Deslanzar
la Orden de Produccién.

Importante!: Para poder cerrar Parcial o Totalmente la orden de produccion esta debe haber sido
lanzada previamente. (Podremos ver siempre el estado de la orden en la casilla “Estado”.
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& Cerrar Parcialmente la Orden de Produccioén, nos permite dar por cerrada o terminada una parte
de la produccién en el caso de que, por ejemplo, se produjeran o consiguieran algunas de las unidades
del total a conseguir antes de lo previsto. La pulsarlo se nos pedira que indiguemos el n° de unidades
conseguidas

& Ccerrar la Orden de Produccién, como su nombre indica cierra la orden y para el proceso de
produccion del articulo cuando ya se ha conseguido la cantidad deseada. A diferencia del anterior
boton, este para completamente el proceso de produccion y también debemos indicarle el n® de
unidades producidas. Al pulsar este botén se no abrira la pantalla de Introduccion de Lotes para ver si
gueremos asignar las unidades producidas a algun lote o son unidades “libres”. Para ello pulsaremos
Aceptar si deseamos incluirlas en el lote que se nos muestra, o por el contrario darles el tratamiento de
unidades libres. En el apartado de Almacenes/Articulos se explica con mas detalle las funciones de las
pantallas de Introduccién e Informacién de Lotes.

% Abrir la Orden de Produccién, tiene el efecto contrario al anterior botén. Nos abre la orden de
produccién y la devuelve al estado de “Lanzada” para que siga su proceso normal.

= Este es el boton que nos permite sacar listados de las érdenes de producciéon. Es un boton
desplegable que nos da acceso a dos tipos de listado:

Listado de Ordenes de Produccién. La pantalla que se nos abre es la siguiente:

=

a5 v B A&
| rprirnir Previzualizar Salir LConfigurar
Ordenes ¥ Desds |2 Hasta |2
Fecha [ Desde I 20/06/2002 = I Hasta I 20/06/2002 = I
Alnacen [ Desde | Hasta |
gticulo [ Desde I— Hasta I—
Ezcandalo [~ Desde m Hasta Iﬂ
Feddo [T Desds m Hasta Iﬂ

Como podemos observar esta pantalla nos da la posibilidad de filtrar el listado por varios de los campos
de la orden. Simplemente se tratara de establecer los rangos para cada filtro que deseemos activar.

Si, por ejemplo queremos ver las ordenes de trabajo lanzadas en el mes de junio, primero marcaremos
el check “Fecha” y luego pondremos la fecha inicial y la fecha final en sus correspondiente casillas.

Todos los filtrados son acumulables y compatibles entre si.
Desglose de Orden de Produccién. La pantalla que se nos abre es la siguiente:

=0l
2 v B 3

Irnprirnir Previzualizar Salir LConfigurar

Orden Prod IE
Articulo |MD113233020203 IANEHL‘IAS ExTRA ACEITE MATURAL

[~ Explosidn v Walorado
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Esta pantalla ya la conocemos, pues es la misma que nos aparecia en el listado de Escandallo de
Produccion, sélo que esta no tiene la opcion de “Todos lo escandallos” que la otra pantalla si tenia.

& Este botén nos da acceso a la pantalla de Informacién de Lotes. Si al cerrar la orden de
produccién hemos asignado las unidades producidas a algun lote, estas apareceran en una pantalla
informativa como esta:

Lineas de la Orden de Produccion N

Fabricacion

Pestana Procesos:

I [ 5

‘Id amrE=a ol Bif o0 By 28858 &

Ficha
B |0a1233234

Ord” IF'rolﬂ_. I Proceso e IEIp!_ I Maombre i |Tiempo I Precio I

En esta pestafia daremos de alta los procesos de produccion necesarios para que la Orden de
Produccion se lleve a cabo. Pero para poder hacer esto primero tenemos que ver la pantalla de
Procesos de Produccién que es la ultima opcién del menu de Produccion de G2K
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3. PROCESOS DE PRODUCCION

La Pantalla de procesos de produccion tiene el siguiente aspecto:

Procesos de Produccion B ;Iglil

L [

Ficha |ﬂu:utas | Tabla I

Procesa I 1

Titulo IFabricaciujn de b lataz

Diuracion I 1 Horas
Precio I 3128

En ella podremos dar de alta los procesos necesarios para poder lanzar 6rdenes de produccion.
Siguiendo el ejemplo anterior hemos creado uno de los procesos para poder lanzar nuestra orden de
produccién, le hemos dado una duracién de 1 hora y un precio determinado.
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4. ORDENES DE PRODUCCION(lI)

Si volvemos a la pantalla de Ordenes de Produccién, en la pestafia de Procesos podremos ya incluir
una linea de proceso como aparece aqui:

_[Eix]
Harnt—a (B @Y 2882 & |

Ficha Procesos | Motas | Tatla |

ST T
Ord. [Prod. |Procesa " |op" [Morbre B ITiempo IF'rec:in I
4 1 1|Fabricacidn de & latas 10| Alimentacian Pérez 1 3128

Se pueden incluir tantos procesos como sean necesarios. Algunos los introducira el sistema cuando lo
crea necesario, otros los afadiremos nosotros manualmente, como hemos hecho en el ejemplo.

Pestana Notas:

En esta pestafa podremos afiadir comentarios interesantes o recordatorios referentes a la orden de
produccion.

| orden deproduceién -1 Sk
ar it -2 e B[S PY 8888 |

Ficha IErnceSDs Motas |Iabla I

2|[nann 233000208 =7 ol

Mecesitamos que todo el material fabricado =2 embale inmediatamente para traslado a punto de entrega.

ElJefe de Produccidn

10
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Pestafna Tabla:

En esta pestafia podremos ver todas las 6rdenes de produccion que se han dado de alta, asi como su
estado actual. (Estado=1 - Lanzada, Estado=2 - Cerrada Parcialmente, Estado=3 — Cerrada.)

Este es el aspecto de esta pestaia:

Il
i

Ficha IErUcesusI Motas  Tabla |

Orden "|Estado | Serie "|Pedidc " |Linea

"ticula

11
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5. LISTADO DE NECESIDADES
Esta pantalla nos sirve para poder imprimir una lista de las cantidades necesarias a producir por cada
orden de trabajo. Es un listado informativo muy simple donde aparece el articulo a producir, la
denominacion del mismo y la cantidad.

La pantalla que nos aparece es esta:

Listado de Necesidades 0] =]
a5 v B B3
Irnprirnir Previzualizar Salir LConfigurar
Order Prod |2
Artteulo 040711 3233020203 AMCHOAS EXTRAACEITE HATURAL
Cantidad |5
[ E=zplozidn

Al igual que en los anteriores casos, el check “Explosion” tiene la funcion de mostrar en el listado un
desglose de los articulos que tengan a su vez un escandallo asociado. Seria como expandir un nivel
mas por debajo el escandallo. Para aclarar dudas veamos el siguiente esquema:

Articulo 0A0113233020203 Anchoas Extra Aceite Natural

Su escandallo lo forman...
———» Aceite

——» Lata
A su vez tiene en su escandallo a los articulos...

— Tapadera
— Anilla Abre facil

————» Anchoas

Si marcamos la opcion “Explosion” los articulos Tapadera y Anilla Abre facil apareceran también en el
listado. Si lo desmarcamos no apareceran, aunque sigan formando parte del escandallo del articulo
Lata.
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